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Base

Borracha sintética

Sistema de cura

Secagem fisica e cristalizagédo

Viscosidade (Brookfield)

Ca. 192 mPa.s

Couteldo solido total

Ca. 19 %

Tempo de evaporagao (= tempo minimo antes de colar) 10 min

Tempo de abertura

10 - 30 min

Tempo de secagem (23°C e 50% H.R.)

Imediatamente manuseavel, totalmente
curada apés 2 a 3 dias.

Consumo (*)

Cerca de 3,5 m?/vaporizagao

Resisténcia térmica de curto prazo apds cura completa

-20°C —-> 70°C (10 min)

Temperatura de aplicagéo

5°C—30°C

Padrao de pulverizagao

Teia de fios estreita

* Estes valores podem variar em funcéo de fatores ambientais, tais como temperatura, humidade e tipo de substratos. ** A

informagéo refere-se ao produto totalmente curado.

Descrigao do produto

270SP ¢é uma cola de contacto pronto a usar,
para uso profissional, para pulverizagao, a
base de borrachas e resinas sintéticas.

Propriedades

e Pronto a  utilizar e de utilizacado
extremamente facil

Qualidade profissional

Colagem manual rapida.

Processo de secagem rapido.

Réapida obtencéo de resisténcia.

Ampla area de aplicagao

Boa fixagdo em varios materiais

Baixo consumo

Sem tolueno e cloreto de metileno

Aplicagoes

e Para colagem de uma vasta gama de
materiais (ndo adequado para superficies
irregulares).

e Colagem da maioria dos materiais
comuns, como borracha, pele, pele
artificial, corti¢ca e plasticos a diversos
substratos ou a si proprios.

e Colagem de papel decorativo, folheado de
PVC e outras folhas decorativas em
aglomerado, MDF e Triplex.

Embalagem
Cor. transparente
Embalagem: 500ml aerossol

Prazo de validade

Pelo menos 12 meses na embalagem fechada,
conservada em local seco, com temperaturas
entre +5 °C e +25 °C. Recomenda-se o
armazenamento na vertical. O produto devera
ser armazenado em conformidade com as
regras para armazenamento de substancias
inflamaveis. Consulte a ficha de seguranca
para mais informacgoes.

Substratos

Natureza: Os materiais a serem colados
devem estar lisos e bem ajustaveis, bem
como, limpos, secos, sem po, nem gordura.
Preparagao da superficie: Nao necessita pré-
tratamento Lixar as superficies lisas aumenta
a aderéncia. Recomendamos um teste de
aderéncia preliminar em todas as superficies.
270SP pode ser aplicado em todos os
substratos, exceto para PS (poliestireno), PE,
PP, PTFE.

Método de aplicagcao

Método de aplicacdo: Agitar bem a lata antes
de utilizar. Durante o processamento,
mantenha a embalagem na vertical e

Observagao: Esta ficha de dados técnicos substitui as versdes anteriores. As diretivas presentes nesta documentagao séo o
resultado dos nossos ensaios e da nossa experiéncia, e sdo submetidas de boa-fé. Dada a diversidade de materiais e
substratos existentes, e ao grande numero de possiveis aplicagdes, que estéo fora do nosso controle, ndo podemos aceitar
qualquer responsabilidade pelos resultados obtidos. Uma vez que o projeto, a qualidade do substrato e as condi¢des de
aplicagéo estéo fora do nosso controle, ndo séo aceites quaisquer obrigagdes sob esta publicagdo. Em qualquer situagéo,
recomendamos a realizagéo de experiéncias preliminares. Soudal reserva-se o direito de modificar produtos sem aviso prévio.
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pressione bem o aplicador. Pulverizagao a Responsabilidade
uma distancia de cerca de 5a 10 cm do O conteudo da presente ficha de dados
objeto. Aplicar a cola uniformemente em técnicos é o resultado de testes, monitorizagao
ambas as superficies a serem coladas. e experiéncia. Possui um carater geral e nao
Pulverizar por faixas sobre todo o material, de constitui nenhum tipo de responsabilidade. E
preferéncia com uma sobreposi¢céo a meio responsabilidade do utilizador determinar
caminho da faixa anterior, de modo a cobrir pelos seus proprios testes se o produto é
toda a superficie com 2 camadas. Duas adequado para a aplicagéo.

camadas leves (com sobreposi¢céo) dao
melhores resultados do que uma camada
espessa. Aguardar pelo menos 10 minutos (a
23 °C € 50 % H.R.) e unir as duas partes. Em
seguida, pressionar as duas partes firmemente
uma contra a outra. Ao efetuar uma jungao, é
a forga e ndo a duragéo da presséo que
determinara a resisténcia final. De preferéncia
usar um rolo ou um martelo de borracha para
prensar. Apos utilizagédo, segure a embalagem
virada ao contrario e pressione a cabecga de
vaporizagao até sair apenas gas e nenhum
produto para evitar o entupimento do
aplicador.

Recomendagdes de Saude e de Seguranga
Respeite as normas habituais de higiene no
trabalho. Usar apenas em zonas bem
ventiladas. Em caso de ventilagao insuficiente,
€ adequado o uso de protegéo respiratoria.
Consulte a etiqueta e a ficha de dados de
seguranga para mais informagéo. Uma vez
que a lata contém um propulsor inflamavel,
antes de iniciar a aplicagéo, devem ser
afastadas todas as fontes de ignigéo
possiveis.

Observagoes

e Nao utilizar em aplicagdes em que seja
possivel a imersao continua de agua.

¢ Na&o adequado para vinilicos ou outros
materiais com um elevado teor de
plastificantes.

Observagao: Esta ficha de dados técnicos substitui as versdes anteriores. As diretivas presentes nesta documentagao sédo o
resultado dos nossos ensaios e da nossa experiéncia, e sdo submetidas de boa-fé. Dada a diversidade de materiais e
substratos existentes, e ao grande nimero de possiveis aplicagdes, que estao fora do nosso controle, ndo podemos aceitar
qualquer responsabilidade pelos resultados obtidos. Uma vez que o projeto, a qualidade do substrato e as condi¢des de
aplicagao estéo fora do nosso controle, ndo sdo aceites quaisquer obrigagdes sob esta publicagdo. Em qualquer situagéo,
recomendamos a realizagéo de experiéncias preliminares. Soudal reserva-se o direito de modificar produtos sem aviso prévio.
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